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dsissdsi on SGN-tekniikan asiakasleh-
Kﬂen ensimméinen numero. Lehdessd
erromme asiakkaittemme kokemuksia
laitteistamme sekd tuomme esille erilaisia laittei-
den kiyttokohteita.

Lehden péitavoitteena on kertoa asiallisesti
ja ytimekkadsti tuotteistamme ja niihin liittyvista
seikoista.

Lehted julkaistaan vuodessa kaksi numeroa
ja tdimd ensimmdinen on samalla PulPaper 2001
messunumero. Témén vuoksi olemme keskitty-
neet 1dhinnd paperi- ja selluteollisuuden kohtei-
den esittelyyn.

Esittelemme my0s tdssd lehdessd laiteuu-
tuuksia sekd muuta mitd SGN-tekniikassa tapah-

tuu vuoden mittaan.

Lehden sivuilta 16ydat yhteyshenkil6t yhteys-
tietoineen. He vastaavat mielellddn esille tuleviin
kysymyksiin, ovat ne sitten lehden tiimoilta tai
muuta asiaa .

Meiditloydiat myoéskin PulPaper2001 niiyt-
telystii osastolta 6e78. Poikkea osastolle!

Miellyttavid lukuhetkid lehtemme parissa.
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UPM-Kymmenen Kaukaan Tehtaat

Gorman-Rupp pumput vas-
taavat suodosvesien siir-
rosta jatkokasittelyyn

PM-Kymmenen Kaukaan Tehtaiden
l | kaatopaikan suodosvesien siirrosta jat-

kokdsittelyyn vastaa itseimevd Atelje-
pumppaamo ja siind kéytettivit Gorman-Rupp
pumput. Septek Tuotanto Oy:n suunnittelema
ja valmistama Atelje-pumppaamo rakennettiin
maan pédlle avaimet kdteen -periaatteella. Ra-
kennukseen mennédédn ovesta sisélle, valaistuun,
lampiméén ja hajuttomaan tilaan. SGN Groupin
maahantuomat, amerikkalaiset Gorman-Rupp
pumput huoltaa helposti yksi koulutettu henkil6.

Maanpadillinen Atelje-
pumppaamo on turvalli-
nen

Suodosvesien siirtoon jatkokdsittelyd varten
maan paélle rakennettu itseimeva Atelje-pump-
paamo on nykyaikainen ja turvallinen ratkaisu.
Pumppaamo on myds kunnossapidon toiveita
vastaava, sanoo Septekin toimitusjohtaja Rauno
Seppénen. Suomessa on jo useita kuntia ja kau-
punkeja sekd yrityksid, jotka ovat ottaneet kayt-
toonsd maan pédlle rakennetun ja itseimevin
Atelje-pumppaamon. UPM-Kymmenen kunnos-
sapitovdki Kaukaalla ei halunnut maan sisélle
sijoitettavaa uppopumppaamoa. Maan alle mene-
minen on heille vieras laji, toteaa Seppanen.

IEi koskaan enaa maan al-
e

Maanpéilliset ja itseimevit Atelje-pump-
paamot Gorman-Rupp pumppuineen siirtdvét
kunnossapidon nykyaikaan. Tydturvallisuuden
ja ympdristonsuojelun kannalta ratkaisu on erin-
omainen. Kenenkddn ei tarvitse mennd maan
alle huolto- ja korjaustdihin. Koskaan ei voi
olla tdysin varma, mitd maan uumenissa on.
Huoltoryhmé altistuu helposti bakteereille ja
kaasuille. Ja tyGsséd tarvitaan vihintddn kaksi

Rauno Seppénen Atelje-pumppaamon ovella. “Ei enda maan alle”, toteaa

Seppédnen.

henkil64, joista toinen on ylhédalld kaivonkannella
ikédvien yllatyksien varalta. Kun koneet ja laitteet
sijaitsevat maan paélld valaistussa, lampiméssé ja
hajuttomassa rakennuksessa, huollon voi suorit-
taa yksi koulutettu henkild. Atelje-pumppaamon
GormanRupp pumppujen kuntoa on helppo ja
nopea seurata, esimerkiksi 6ljyjen tarkistaminen
kéy vilkaisuperiaatteella.

Itseimevissa Atelje-pump-
aamoissa aina Gorman-

upp pumput

Septek Tuotanto Oy on vuonna 1982 perus-
tettu keravalainen perheyhtid. Yritys on vuodesta
1995 valmistanut 123 maanpééllistd ja itseimevaad
Atelje-pumppaamoa. Ne suunnitellaan yksilolli-
sesti asiakkaan kéyttotarpeita vastaavaksi, sanoo
Seppdnen. Itseimevissd Atelje-pumppaamoissa
suodosvesien siirrosta jatkokdsittelyyn vastaavat
aina Gorman-Rupp pumput. Pumput ovat lujaa
tekoa. Ne ovat kdytOssd osoittautuneet toimin-
tavarmoiksi ja pitkéikdisiksi. Gorman-Rupp
pumppuja on helppo kdyttdd ja nopea huoltaa.
Gorman-Rupp on amerikkalainen yritys ja maa-
ilman suurin itseimevien pumppujen valmistaja.
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PM-Kymmenen Jédmséinkos-
l | ken paperitehtaat kayttavit

priméérilietteen pumppauk-
seen itseimevadd Gorman-Rupp pump-
pua. Kevdilld 1996 pumppu oli
tehtaalla koekdytossd puolen vuoden
ajan.

Itseimevdn Gorman-Rupp pum-
pun soveltuvuudesta Jamsédnkosken
paperitehtaiden jiteveden kaisittelyyn
saatiin niin hyvié tuloksia, etti sellai-
nen hankittiin lietepumpuksi, tehtaalle
radtaloityna.

Tehtaan primddri-
lietteiden kasittely
on ollut ongelma-
tonta

Matti Kesimaa, UPM-Kymme-
nen Jamsdnkosken tehtailta sanoo,
ettd itseimevd Gorman-Rupp pumppu
poisti aikaisemmin esiintyneet ongel-
mat. Tavoitteena oli saada lietteen-
kasittelyyn sellainen lietepumppu,
joka kestdd kovaa kulutusta, toimii
moitteettomasti ja on vield pitkaikai-
nen. Koekdyton perusteella valinta oli
helppo; SGN Groupin maahantuoma,
amerikkalaisvalmisteinen itseimeva
Gorman-Rupp pumppu téytti kaikki
edelld mainitut toiveet. Jdmsinkos-
kelle toimitetun pumpun juoksupyora,
sekd kulutusosat ovat haponkestdvai
ja erikoisteréstd, pesd on my0s keraa-
misesti pinnoitettu; jo siksi ettid teh-
taan priméérilietteen tuhkapitoisuus
on korkea noin 30-40 prosenttia.

Nyt on kulunut kaksi vuotta siité,
kun uusi lietepumppu otettiin kéyt-
toon, eikd ongelmia ole esiintynyt.
Kaiken lisdksi halusimme olla kau-
koviisaita, hankimme tehtaalle toisen
itseimevdn Gorman-Rupp pumpun,
vastaisuuden varalle, Kesdmaa toteaa.

Bio- ja primadrikui-
tulietetta 65 - 80
tonnia vuorokau-
dessa

UPM-Kymmenen Jamsinkosken
tehtailla on neljd paperikonetta. Kui-
tu- ja tdyteainepitoista primidri- ja
biolietettd muodostuu vuorokaudessa
noin 65 -80 tonnia, kuiva-aineeksi las-
kettuna. Paperikoneiden toiminnasta
syntyvéd yhteenlaskettu jatevesiméard
nousee 28-32.000:een kuutioon vuo-
rokaudessa. Lihes kaikki eloperdinen

Gorman-Rupp T4-sarjan pumppu tosi toimessa. Taka-alalla vanhat Ahlstrémin (Sulzer)

pumput.

Ifseimeva

Gorman-

Rupp pumppu myos
Jamsankoskella

prosessijite, kuori, lietteet seka kierra-
tykseen soveltumattomat jatteet kayte-
téddn polttoaineena energiatuotannossa.
Kesdmaa toteaa, ettd useimmat UPM-
Kymmenen tehtaat ovat kansainvali-
sesti katsoen energiatehokkaita.
Paperinvalmistuksessa osa tdy-
teaineesta, pddosin pastajite ja puu-
kuitu paétyvit jateveden Kkisittelyyn
ja puhdistamolle. Paperi- ja selluteh-
taiden jitevedet puhdistetaan aina

Gorman-Rupp on toiminut moitteettomasti, toteaa

Matti Kesamaa.

kisittelylaitoksessa ennen vesistoon
laskemista.

Kesdmaa tuntee Jdmsdnkosken
paperitehtaiden toiminnan 43 vuoden
ajalta. Pédasiallisin tyOkenttd hinelld
oli voimalaitos. Vuonna 1990 Kesdmaa
siirtyi biologisen rakentamisprojektin
pariin,  vastuualueenaan  asennus-
valvontatehtévdt. Hénen mielestddn
biopolttoaineet ovat luonteva energia-
lihde, Jamsidnkoskella niiden osuus
energian hankinnassa on korkea.

Itseimeva Gorman

Ru umppu sopii
h piFr’\ II)iel'hfigen k%-
sittelyyn.

Matti Kesdmaa kertoo, ettd it-
seimevd Gorman-Rupp pumppu on
heilld toiminut moitteettomasti. Pum-
pulla erittdin tdyteainepitoisetkin pri-
méadrikuitulietteet saadaan pumpattua
sekoitussdilioon ongelmitta.  Sekoi-
tus- sdiliostd primédri/biolietemiksi
pumpataan suotonauhapuristimelle ja
puristetaan energialdhteeksi paperiteh-
taan omalle voimalaitokselle.

Osa jitevesistdi on neutraalilla
alueella johtuen kalsiumkarbonaatin
kiytostd kahdella koneella ja muut
selkeyttimelle tulevat vesijakeet ovat
happamalla alueella.

Selkeyttimessd pH:n laskiessa alle
6:den alkaa karbonaatti hajota muo-
dostaen hiilidioksidikaasua pienind
kuplina, normaalissa keskipakopum-
pussa ndmé kaasukuplat kerdytyvét
juoksupyorédn keskelle aiheuttaen on-
gelmia pumpun toiminnassa.

Itseimevyytensd ja erikoisraken-

teisen pesin ja juoksupydrdn ansiosta
Gorman-Rupp pumpussa ei kaasun
muodostuksesta ole ollut ongelmia.

Pumpun avaamme pari kertaa
vuodessa; tarkastamme juoksupydrin
ja kulutuslevyjen kuluneisuuden, seké
vilykset ja tarvittaessa sddddmme sen,
etupuolen kulutuslevyn joutuu vaihta-
maan ehkd kerran vuodessa, johtuen
lietteen hiovasta tdyteainepitoisuudes-
ta. Karkeammat tavarat, kuten lastut,
paperijite ym. poistamme jo pumppaa-
moiden valppddmoissa, etteivét ne paa-
se selkeyttimeen saakka ja tukkimaan
pumppuja, toteaa Keséimaa.

Jamsdankoskella
parhaan tekniikan
tunnusmerkit

UPM-Kymmene on yksi maailman
suurimpia  metséteollisuusyrityksié.
Jamsdnkosken paperitehtaat tayttavit
konsernissa parhaan saatavilla olevan
teknitkan  tunnusmerkit.  Toiminta
perustuu raaka-aineiden, energian ja
tuotannon integrointiin. Neljdlld pa-
perikoneellaan Jamsankoski valmistaa
LWC- ja SC-painopapereita maailman-
laajuiseen kayttoon.

UPM-Kymmene-konsernissa  on
kaikkiaan 48 paperikonetta, jotka val-
mistavat yli 7 miljoonaa tonnia pape-
ria, eri puolilla maailmaa sijaitsevilla
tuotantolaitoksilla. Aikakaus-, hieno- ja
sanomalehtipaperia toimitetaan 5.000
asiakkaalle 110 maahan. Mekaanisen
metséteollisuuden yritystoiminta, jossa
saha- ja levyteollisuus muodostavat
keskeisen roolin, tdydentdd konsernin
vahvaa, luotettavaa ja turvallista ko-
konaiskuvaa.

Tekniset Uutiset

Julkaisija: S.G. Nieminen Oy
PL 15, 02631 Espoo

Puh. (09) 502 811

Fax (09) 502 2030

Padtoimittaja:
Simo Rantanen

Toimitus:
Vikke Riskala, Jyrki Hukkanen, Péivi
Kokeméiki, Tapio Kekkonen

Taitto: Helena Peltola

S.G. Nieminen
Yhteyshenkilot

&

Simo Rantanen
Tuotepdidillikks/
Gorman-Ru umput
ooh. (09) 505 522
040 823 0898

simo.rantanen@sgn. fi

ﬂ
Jyrki Hukkanen
Totepadllikks/ suuttimet
uh. (09) 502 8229

40 580 7097
iyrki.hukkanen@sgn. fi

riﬁfa

Tapio Kekkonen
Tuotepdidillikks/materiaa-
linkésittely

uh. (09) 502 8222

40 552 7047
tapio.kekkonen@sgn.fi

Paivi Kokemaki
Markkinointiassistentti/suuttimet,
materiaalinkdsittel

oo, (09) 502 8234
paivi.kokemaki@sgn. fi

Marja Toivonen
Myyntisihteeri,
puh. (09) 502

235"

marja.toivonen@sgn.fi




Suuttimet, pumput, materiaalinkdésittely

Teknise!
uuftiset

Suutin on tar-
kea osa toimi-
vaa prosessia

Sellu- ja paperiteol-
lisuuden suutinten
valintaan vaikutta-

via tekijoita

Pienesta koostaan huolimatta nestesuutin on merkittava

osa tuotantoprosessia. Se on useissa sovelluksissa jopa
tarkein komponentti. Suuttimen valintaan ja ennen kaik-

uuttimen  valinta sellu- ja
Spaperiteollisuuden eri kaytto-

sovelluksiin ei ole helppoa.
Esimerkiksi puhdistukseen, paillys-
tykseen, huuhteluun ja kostutukseen
tarvitaan tarkalleen oikea suutin, jotta
tuotteen laatua voidaan parantaa, ja
samalla vihentdd kustannuksia. Koska
suutinvalikoima on hyvin laaja sisalta-
en eri suihkun muotoja, virtausmaéria
ja suihkukulmia, optimaalisen suut-
timen valinta on vaikea ja haastava
tehtdva.

SGN-tekniikan ohjeet auttavat
oikean suuttimen valinnassa eri so-
velluksiin. Seuraavassa esittelemme
muutamia suutinten valintaan vai-
kuttavia tekij6itd parhaan ratkaisun
16ytamiseksi.

Suuttimen ominai-
suudet ovat kes-
keisessa asemassa
suutinta valittaessa

Suuttimia on tarjolla varsin laaja
valikoima, joten oikean suuttimen
valinta ei ole helppoa. Suutinvalinta
perustuu tiettyjen perusominaisuuk-
sien ymmartdmiseen: tilavuusvirtaus,
paineen maddritys, suihkun muoto ja
suihkun iskuvoima. Suihkusuutin on
tarkkuuskomponentti, joka on suun-
niteltu toimimaan tdsmaélleen tiettyjen
kriteerien mukaan.

Tilavuusvirtaus

Tilavuusvirtaus on mitattu maard
nestettd, jolla saadaan peitettyd tarvit-
tava pinta-ala.

Paineen madritys
Paine on voima, joka ohjaa nesteen
tilavuusvirtausta.

Suihkun muoto

Suihkun muodolla tarkoitetaan
muotoa, jossa neste vapautuu suut-
timesta. Suihkun eri muodoilla on
vaikutus suihkun iskuvoimaan. Esi-
merkiksi lattasuihkusuuttimen kes-
kittyneelld, iskuvoimaisella suihkulla
saadaan aikaan paras puhdistusteho.

Suihkun iskuvoima

Suihkun iskuvoima on voima,
jolla suihku iskeytyy ruiskutettavaan
pintaan. Korkea-iskuvoimainen suih-
ku puhdistaa pinnan, kun taas mata-
la-iskuvoimainen suihku paéllystda
pinnan.

Sellu- ja paperi-
teollisuudessa kéy-
tettavat suutintyypit

Suuttimia on saatavissa laaja vali-
koima esimerkiksi kiekkosuodattimien
puhdistukseen, tirkkelyspinnoitukseen
paperikoneen kuivassa pédssd, viira-
osan imutelan puhdistukseen tai ilman
kostutukseen. Seuraavassa muutamia

esimerkkeja.

Puhdistus-

suuttimet
Iskuvoimaisel-
la suihkusuuttimel-
la saadaan aikaan
tehokas puhdistus.
Paras tulos saadaan
lattasuihkusuutti-
mella (suihkukulma
15° - 65°), jolla
saadaan aikaan hyvéd iskuvoima puh-
distettavalle pinnalle. 0°-kulmainen
pistesuihku on ihanteellinen huopien,
viiran ja imutelan puhdistussuutin.

Pinnoitussuuttimet
Térkkelyspinnoitus tai uudelleen-
kostutus paperikoneen kuivassa padssi
auttaa muodostamaan sopivan pinnan
viimeistelylle. Jos peitto ei ole tasainen
ja tdydellinen, pinnan viimeistely ei
onnistu ja seurauksena on laatuon-
gelmia. Useimmissa pinnoitusproses-
seissa sdddettdvit suuttimet toimivat

parhaiten; niilld voidaan yksilollisesti
sddtdd nesteen, hajoitusilman ja viuh-
kailman painetta.

Pesusuuttimet
Pesuvaiheessa sellu- yms. jda-

mét poistetaan. Ellipsin muotoisen

lattasuihkun muodostavat suuttimet

asennettuna suihkuputkeen ovat suosi-
teltavimmat hyvéin pesutehon ja mini-
moidun veden kulutuksen ansiosta.

Viimeistelysuuttimet

Paperin  viimeistelysovelluksissa
tarvitaan tarkkaa, leikkaavaa neula-
maista pistesuihkua, jonka iskuvoima
on suurin pinta-alayksikkoa kohti.
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Voitelusuuttimet

Suuttimia kdytetdin myds paperi-
ja sellutehtaiden voitelusovelluksissa.
Oikein voideltuina laitteet esim. pu-
ristin ja viira toimivat tehokkaasti ja
tasaisesti. Paineilmahajoitteiset ont-
tokartio- tai lattasuihkusuuttimet ovat
suositeltavimmat vaihtoehdot.

Materiaalivaihtoehdot

Paperi- ja selluteollisuuden suutin-
valinnan avaintekijoitd on suuttimen
kulutuskestévyys.

Kulutusta tehokkaasti kestévélld
suuttimella vdhennetddn asennus- ja
huolto-ongelmia sekd pidennetddn
suuttimen kayttoikaa.

Tavallisimpien suutin-
materiaalien kulutus-
kestcivyysvertailu  (taulukko
alhaalla oikedlla)

Kuten alhaalla oikealla olevasta
taulukosta ilmenee, ei ole jirkevdd
valmistaa eri suutintyyppejd kaikista
saatavissa olevista materiaaleista.
Useimmat muovimateriaalit puuttuvat
taulukosta. Muoveilla on erilaisia
kulutus- ja korroosion kestdvyysomi-
naisuuksia ja ne pitdd analysoida erik-
seen.

Oikean materiaalin  valinnalla
vihennetddn suuttimen kulumista.
Seuraavassa muutamia SGN-tekniikan
vihjeitd suuttimen kulumisen véhentd-
miseksi:

* Valitse korroosiota paremmin kesté-
vid materiaaleja.

* Alenna ruiskutuspainetta, jolloin nes-
teen nopeus suutinaukossa pienenee
ja suuttimen kuluminen/korroosio
véhenee.

* Viltd suutinaukon vahingoittuminen
rutiinipuhdistuksen aikana. Kaytd
vilineitd, jotka on tehty suutinta peh-
medmmasti materiaalista. Jouhiharjat
sekd puusta tai muovista valmistetut
vilineet ovat yleensé sopivia puhdis-
tukseen. Valti terdsharjoja, veitsid tai
raspeja.

* Pehmennéd tukkeumat ja poista ne
liottamalla suutinta kemikaalissa,
joka ei syOvytd suutinta.

+ Korvaa véidrdn tyyppinen suutin
oikealla.

kea sen toimintaan kannattaa kiinnittda huomiota.

ikean suuttimen valinta 14htee
Oliikkeelle kustakin sovelluk-

sesta ja jo suunnitteluvaihees-
ta alkaen. Silloin ratkaisevat edut ovat
saavutettavissa.

SGN-tekniikka késittelee paivittdin
erilaisia suutinratkaisuja ja suunnitte-
lee suutinsovelluksia mitd erilaisim-
piin prosesseihin. Tukenaan yhti6lla
on maailman suurimman suutinvalmis-
tajan, Spraying Systems Co:n, yli 50
vuoden kokemus. Spraying Systemsin
liki 20 000 erilaista suutinta kasittdva
valikoima on kehitetty innovatiivisesti
erilaisiin kdyttotarkoituksiin.

Suuj‘l‘imel‘ voidgcm
periaatteessa jakaa
tehtavan mukaisesti:

1. Halutun tilavuusvirtauksen antami-
nen tietylld paineella.

2. Halutun tyyppisen suihkun muodos-
taminen sovelluksesta riippuen.

3. Ruiskutettavan nesteen pisaroittami-
nen haluttuun pisarakokoon.

Suuttimien jakope-
rusteena kaytetdadn
usein myos seuraa-
vaa ryhmittelya:

« tdyskartiosuuttimet

* onttokartiosuuttimet
* pistesuihkusuuttimet
« viuhkasuuttimet

* sumutussuuttimet

* hajoitusilmasuuttimet

Suutlimet kulqvat, en-
nakoi tuleva tilanne

Suutin kuluu tai vioittuu kaytossa
kuten mikd tahansa kulutukselle altis
tuotantoprosessin tai koneen osa. Ku-
lunut suutin ehtii kuitenkin aiheuttaa
vahinkoa ja/tai lisdtd kustannuksia jo
ennen kuin kuluminen on selvésti nah-
tidvissd itse muodostuneesta suihkusta.

Kulumisesta saattaa
olla seurauksena:

« muutos suihkukulmassa

 muutos tilavuusvirtauksessa
* epdtasainen peitto

* kasvanut pisarakoko

» muutos suihkun iskuvoimassa
* muutos jérjestelmén paineessa

Kaytannossa saat-
taa tulla esille
seuraavanlaisia on-
gelmia:

Kuluminen

Jatkuva virtaus kuluttaa suu-
tinaukon materiaalia  ja laajentaa
suutinaukkoa. Pisarakoko kasvaa ja
suihkukulma muuttuu. Kuluminen vai-
kuttaa myo6s virtaukseen ja paineeseen.

Korroosio

Mikali suuttimen materiaali on valittu
védrin, saattaa joko ruiskutettava neste
tai ympdristd vaikuttaa suuttimen kes-
tdvyyteen. Seuraukset ovat samanlai-
sia kuin kulumisessa.

Lampédtila

Erityisen korkeaa tai alhaista 1am-
potilaa vaativissa sovelluksissa kannat-
taa neuvotella suuttimen materiaalista
maahantuojan edustajan SGN-teknii-
kan kanssa.

Kasautuminen

Useissa sovelluksissa materiaalia
kasautuu ja kuivuu suutinaukon ulko-
puolelle ja jopa itse suutinaukkoon.
Seurauksena on muutos virtauksessa,
pisarakoossa ja suihkun tasaisuudessa.

Tukkeutuminen

Ruiskutettavan nesteen mukana
kulkeutuvat partikkelit saattavat tukkia
suutinaukon.

Vadra asennustapa
Tietyt erikoissuuttimet vaativat
tarkkaa kokoonpanoa puhdistuksen
jélkeen.
Vadra puhdistustapa
Suuttimet on aina puhdistettava
harjalla ja /tai liuottimella.
Erilaisten terien tms. kdyttd suutin-
aukon aukaisemiseksi pilaa suuttimen.

Alumiini

Messinki
Teras/Rauta
MONEL®
Ruostumaton terds
HASTELLOY®

Polypropeeni (30 % lasikuituvahvistettu) -

KYNAR® (PVDF)

Karkaistu ruostumaton terds

STELLITTI®

Piikarbidi (nitriili sideaineinen)

Keraaminen
Karbidit

10-15
10-15
90 -130
90 - 200
180 - 250

Huom! My6s muita materiaaleja saatavissa.
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Suuttimet, pumput, materiaalinkdésittely
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Suihkusuuttimien tyypillinen
sijainti paperikoneen viira-,
puristin- ja kuivausosassa.
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VIIRAOSA

A. Peralaatikon suutti-

met

Uusimmat perilaatikot ovat raken-
teeltaan suljettuja ja puristintyyppisié.
Mutta on vield paperitehtaita, jotka
kéyttavat avoimia perélaatikoita. Suih-
kusuuttimien tehtdvénd on huuhdella
paperimassa perélaatikon sisépinnoilta
ja vihentdd vaahdon muodostumista
massan pinnalle.

Avoimissa perilaatikoissa kay-
tetddn tavallisesti nollavettd. WhirlJet-
suuttimet toimivat niissi erinomaisesti;
erityisesti malli 3/8AX-15 toimii 3 —
4 barin paineessa hyvin, eiké tukkeudu
helposti. Suuttimien sijainti, jako, ruis-
kutusetdisyys jne. madrdytyy perdlaati-
konrakenteen mukaan. Samantyyppisti
suutinta voidaan kayttdd paineistetuissa
perélaatikoissa. On tehtaita, jotka kéyt-
tavdt Foglet-suuttimia, esim. 3,-7G3
(3-4 bar) puhdistetulla nollavedella.

B. Muovaussuuttimet
Muovaussuuttimien kayttd on jak-
sottaista. Suuttimet avustavat paperi-
radan muotoutumista viiralla. Usein
kaytetdén pelkkid suihkuputkeen po-
rattuja reikid, mistd seuraa monesti
ongelmia — reidt tukkeutuvat, suihku
on huonolaatuinen jne. Suositeltavam-
paa on kéyttdd esim. FloodJet-suutti-
mia (K30 tai suurempi). Ne toimivat
matalalla paineella (0,2 bar) erittdin hy-
vin. Suuttimien sijoituksen, koon, jaon
jaruiskutusetdisyyden jne. valintaa teh-
tdessd kannattaa kokeilla eri vaihtoeh-
toja, jotta saavutetaan paras ratkaisu.

C. Ekuttéori puhdistus-
suihkut

Suihkun tarkoituksena on huuhdel-
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la paperikuidut telalta, jotta viiran reiét
eivit tukkeudu. Suuttimet sijaitsevat
tavallisesti telan sisépuolella. Suihkut
voivat olla kiinteitd tai oskilloivia;
oskilloiva suihku on suositeltavampi.
Suihkujen toiminta on yleensd jak-
soittainen. Usein 30 — 60 minuu-
tin ruiskutusaika 8 tunnin jaksoissa
takaa riittdvén puhdistustehon. Kaytet-
tdessd kiinteitd suihkusuuttimia, suosi-
tellaan VeeJet-suuttimia (3 — 10 bar)
nollavedelld. Kannattaa kdyttida pienid
virtauskokoja --05, --10. Suuttimien si-
joittelu riippuu telan koosta — oskilloi-
villa suihkuilla saavutetaan kuitenkin
paras lopputulos. Kiytettdessd 1 mm:
n pistesuihkusuutinta suositellaan puh-
taan veden (3 — 10 bar) kéyttoa.

D. Paperin viimeistely-
suuttimet

Léhelld perélaatikon loppuosaa si-
jaitsevat yksittdiset suuttimet viimeiste-
levit tai leikkaavat paperiradan oikean
levyiseksi ennen sen siirtymisti puris-
tinosaan. Viimeistelysuuttimien avulla
saadaan muodostettua terdvd “lasisau-
vamainen” suihku. UltraStream-suutti-
men tehokkuus perustuu yhtendiseen,
leikkaavaan pistesuihkuun, miké tekee
siitd ihanteellisen paperiradan reunan
viimeistelysuuttimen. Kaytettiva pai-
ne on maksimissaan 140 bar. Suutin-
aukko on joko haponkestividd teréstd
tai keraaminen. Kéytettdessa kierrétet-
tyd vettd, suuttimiin saa myos 3/8”
adapteri/suodattimen.

E. Imutela puhdistus-
suuttimet

Puhdistussuihkun tehtdvdnd on
huuhdella paperikuidut pois telan uri-
tetuilta pinnoilta. Suihkut sijaitsevat
telan ulkopuolella ja niiden pitdéd olla

-

korkeapaineisia oskilloivia 1 mm:n
pistesuihkuja. Suihkujen etdisyys telas-
ta on 50 — 100 mm, 75 mm:n jaolla ja
150 mm:n iskupituudella. Suositeltava
paine metalliteloille on 28 — 42 baria.
Suihkut voivat toimia jaksoittain, ta-
vallisimmin 30 — 60 minuuttia, 8 tun-
nin jaksoissa. Jos puhdistussuuttimen
suihku on kiinted, kdytetdén pienivir-
tauksisia (--2, --3) WashJet-suuttimia
(28 — 56 bar).

F. Irrotussuihku (nipin
patosuihku)

Irrotussuihku on kiinted , joka sijait-
see koneen sivussa, ensimmaéisessa te-
lassa imutelan jdlkeen. Suihkun tehtéva
on erittdin tirked: irrottaa ja huuhdella
muovauskankaaseen mahdollisesti tart-
tunut paperi pois, erityisesti silloin,
kun rata on katkennut imutelan ja pu-
ristinosan vililld. Kéytettdvin veden
madrd on kriittinen, koska nykyiset kan-
kaat ovat monikerroksisia. Vettd pitdd
olla niin paljon kuin kangas pystyy
kuljettamaan mukanaan. Koneen nope-
us ja kankaan rakenne pitaé tietds, en-
nen kuin oikea veden méérad voidaan
madrittdd. Kun kangas tulee nippiin,
vesi pakotetaan kankaan lépi, kuitenkin
niin, ettd se irrottaa ja huuhtelee paperin
pois. Tidssd kéytetddn itsepuhdistuvia
suuttimia 20210 ja 20235 selkeytetylld
nollavedelld. Suuttimet asennetaan ta-
vallisesti 75 mm:n jaolla, jolloin kdyt-
topaine on 7 — 14 baria.

G. Kankaan puhdistus-
suuttimet

Tami on ehkd kaikkein kriittisin
kayttokohde viiraosassa. Kankaan jat-
kuva puhdistaminen on ehdottoman
vélttdmatontd, jotta sen kayttdika voi-
daan maksimoida.

Suuttimet sijaitsevat normaalisti
kankaan telan puolella, paluupuolella
heti ensimmaisen sisépuolisen telan jil-
keen. Vaikka kiinteitd suihkuja vield
kéytetddn joissakin vanhemmissa ko-
neissa, oskilloivat suihkut toimivat eh-
dottomasti paremmin. Suuttimet pitda
asentaa 60° kulmaan kankaaseen néh-
den, 50 — 100 mm:n etdisyydelle. Par-
haiten soveltuva pistesuutinkoko on 1
mm. Puhtaan veden kéyttd on suosi-
teltavaa. Suutinjako on normaalisti 150
mm. Kdyttopaine on 14 — 21 baria; kor-
keampaakin painetta voi kayttdd, jos
kankaassa on vaikeasti kiinnittyneita
epédpuhtauksia.

H. Voitelusuihkut

Voitelusuihkut ovat kiinteitd suih-
kuja. Ne sijaitsevat eri pisteissd sekd
kankaan koneen puolella ettd telan puo-
lella. Suihkujen tarkoituksena on voi-
della vedelld kangasta ja/tai telaa seka
viahentdd kitkaa ja kulumista eri pisteis-
sd. Kaytettdvat suutin- ja suihkutyypit
vaihtelevat suuresti eri tehtaissa.

Kannattaa kayttda itsepuhdistuvia
suuttimia tai Veelet-suuttimia (3 — 4
bar) 100 — 150 mm:n jaolla, kapasiteet-
tikoot ovat 1,5 — 3 I/min. Selkeytetty
nollavesi on kéyttokelpoista.

J. Rintatelan suihkut
Rintatelan suihkutus on tarpeen,
jotta kankaalle saadaan vesikerros
juuri ennen kuin paperirata pakotetaan
perilaatikosta kankaalle. Suihkut ovat
jatkuvatoimisia ja kiintedsti asennet-
tuja. Suositeltavat suuttimet ovat joko

itsepuhdistuvia tai VeeJet-suuttimia (3
bar). Selkeytetty nollavesi on kaytto-
kelpoista. Tilavuusvirtaus on 76 — 114
/min telan 2540 mm kohti. Suuttimet
asennetaan 75 — 150 mm:n jaolla,
ruiskutusetdisyys 100 — 150 mm.

PURISTINOSA

L. Huovan puhdistus-
suihkut

Téma on yksi kriittisimmistéd kéyt-
tokohteista koko paperikoneessa, ver-
rattavissa kankaan puhdistussuihkuihin
(G) viiraosassa. Huopien tehokas puh-
distus ja hyvéd kuivaus on oleellisen tér-
kedd niiden kéyttidn kannalta. Suihkut
pitdd asentaa telan puolelle n. 300mm
ylévirtaan UHLE (imu)laatikosta. Suih-
kujen pitdd olla aina oskilloivia, 1
mm:n pistesuihkuja. Asennus tehdéddn
150 mm:n jaolla ja 100 mm:n etdisyy-
delle huovasta.

Tormayskulmavaihtelechuovanra-
kenteesta riippuen ja voi vaatia testaa-
mista ennen oikean kulman 16ytdmista.
Suositellaan kéytettdvdksi vain puh-
dasta vettd 10 — 17 barin paineella.
Huopien puhdistus tapahtuu joko jat-
kuvatoimisena tai jaksoittaisena ruis-
kutuksena. Joillakin tehtailla on hyvid
kokemuksia 30 — 60 minuutin ruisku-
tuksista, 8 tunnin jaksoissa. On huo-
mattava, ettd jatkuva puhdistus on aina
kustannustehokasta, jolloin véltytdédn
seisokeilta ja lian kerdéntymiseltd huo-
valle.

M. Voitelusuihkut

Suihkutus on vilttdméton huovan
voitelussa ja se myos vdhentdd UH-
LE-laatikon kulutuslevyjen kulumista.
Suihku on kiinted ja asennetaan telan
puolelle, juuri UHLE-laatikon nipin
ylévirtaan. Suihku suunnataan 45° kul-
maan nippiin ndhden. Tdma auttaa var-
mistamaan imupisteen tiiviyden. Oikea
vesimédrd on tarkedd tehokkaan voite-
lun ja tiivistyksen aikaan saamiseksi.
Suutinkoko on 3 — 6 /min/10 mm le-
veyttd kohti (3 bar). Kédytetddn itse-
puhdistuvia tai VeeJet-suuttimia (3 — 4
bar), 100 — 150 mm:n jaolla selkeyte-
tylld nollavedella.
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Huovan kiristys

Thermo Goring Kerr -metallinilmaisimet

o 10 vuoden ajan on S.G. Nie-
Jminen Oy on tuonut maahan

englantilaisen maailman johtavan
metallinilmaisimien valmistajan, Ther-
mo Goring Kerrin -metallinilmaisimia.

Laitteita on myyty kaikkiin maan-
osiin, mitd erilaisimpiin kayttotarkoi-
tuksiin. Kéyttokohteet voidaan jakaa
kahteen eri ryhméan. Metallinilmaisi-
met voidaan asentaa tuotantolinjojen
alkupddhin, jolloin niiden tehtéva

on suojata erilaisia tuotantokoneita.
Esimerkiksi voidaan varmistaa, etti
puutavaran mukana ei pddse metallia
hoyliin tai sahoihin ja nidin véltetddn
kalliit seisokit ja korjauskustannukset.
Toinen tyypillinen kdyttokohde on val-
miiden tuotteiden tarkastus. Esimerk-
kind kasvopyyhkeiden tarkistus.
Thermo Goring Kerr -metallinil-
maisimet voidaan varustaa erilaisilla
ohjauselektroniikoilla, eri kokoisilla

mittapdilléd ja hylkayslaitteilla. Pienim-
mit ilmaisimet on tarkoitettu tablettien
tarkistukseen, kun taas suurimpien
aukossa mahtuisi vaikka mies seiso-
maan.

Kaikki Thermo Goring Kerrin DSP
-metallinilmaisimet voidaan liittdd PC-
pohjaiseentietoverkkoonjonkaavullavoi-
daan helposti seurata niiden toimintaa ja
tarvittaessa muuttaa asetusarvoja.

Sahateollisuussovellus

Aukon koko tdssd sovellutuksessa on
1300 x 800 mm . Metallinilmaisin
pystyy 16ytdmédén n. @ 10 mm kokoi-
set kuulat. Kuvan metallinilmaisin on
asennettu asiakkaan omaan kuljetti-
meen. Metallinilmaisimet voidaan toi-
mittaa my0s kuljettimella varustettuna
valmiina kokoinaisuutena esimerkiksi
terveyssiteiden tarkastukseen.
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